MEXICO

A BANNER INDUSTRIES COMPAMNY

Rollo de acero inoxidable 301

Composicion quimica (Segun ASTM A240):

Elemento Tipo 304 Tipo 304 L

Carbén 0.07 max. 0.030 max.

Manganeso 2.00 max. 2.00 max.

Azufre 0.030 max. 0.030 max.

Fosforo 0.045 max. 0.045 max.

Silicio 0.75 max. 0.75 max.

Cromo 17.5a19.5 18,00 a 20,0

Niquel 8.0a10.5 8.0a12.0

Nitrégeno 0.10 max. 0.10 max.

Propiedades mecanicas: ASTM A240
Tipo Limite elastico 0,2 % Resistencia a la % de elongacion (longitud de
compensacion (KSl) traccion (KSl) calibre de 2")

Dureza304 % 75 min. 125 min. 12 min.

Recocido 304L

25 min.

70 min.

40 min.



Propiedades fisicas (recocido)

Densidad (libra/ pulg.A2) a RT 0.29

Calor especifico (BTU/o F/libra) 32a212°F(0a100°C) 0.12

932 °F (500 °C) 12.4

322600 °F (0a 316 °C) 9.9

3221200 °F (0 a 649 104
oc)

Rango de punto de fusién (°F) 2550 a
2650



Procesamiento:

Los Tipos 304 y 304L no pueden endurecerse mediante tratamiento térmico. Recocido: Calentar a 1850 °F
a 2050 °F (1010 a 1121 °C) y enfriar a indices suficientemente altos de 1500 °F a 800 °F (816 a 427 °C) para
evitar la precipitacion de carburos de cromo. Recocido de alivio de tension: Se debe aliviar la tension de
las piezas trabajadas en frio a 750 °F (399 °C) durante % a 2 horas.



